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(54) Einzelaufnahme fiir ein empfindliches Lager- Oder Transportgut und Verfahren zu ihrer 
Herstellung 



(57) Eine Einzelaufnahme fiir empfindliches La- 
ger- oder Transportgut, wie Fruchte, Su&waren; Gla- 
sobjekte, Elektronikteile o. dgl. mit elner Aufiageflache 
sowie einem mit der Aufiageflache verbundenen und die 
Einzelaufnahme begrenzenden Steg, Rand o. dgl., wo- 
durch ein Einzelteil des Lager- oderTransportgutes von 
anderen Einzelteilen separierbar ist, soli dahingehend 
weitergebildet werden, dad sie eine schonendere Lage- 
rung bzw. einen schonenderen Transport erlaubt. Damit 
soli das Lager- bzw. Transportgut langer bzw. sicherer 
in qualitatvollem Zustand erhalten bleiben. In dem Zu- 
sammenhang soil auch ein Verfahren zur Herstellung 
erfindungsgemafcer Einzelaufnahmen genannt werden. 
Gelost wird die Aufgabe hinsichtlich der Einzelauf- 



nahme dadurch, daft die Aufiageflache 5 am oberen 
Rand 4, .4' der Einzelaufnahme 1 , 1" gehalten und dem 
Einzelteil 2, 2', 2" im Interesse eines verringerten Fla- 
chendruckes in seiner Form zumindest angenahert ist, 
wobei die Aufiageflache 5 mit ihrem tiefstenPunkt 6 frei 
uber der Bodenebene (Aufstandsflache) 7 endet. 

Hinsichtlich des Verfahrens gilt, daft eine Platte aus 
thermoplastischem Kunststoff Z4jnachst uber einer mul- 
denartigen Form an deren Rand fixiert. im ubrigen er- 
hitzt und sodann im plastifizierten Zustand an die Innen- 
wand der Form gepreftt wird, wonach das fertige Er- 
zeugnis von der Form gelost und daraus entnommen 
wird, sowie ggfs. hinsichtlich seiner spateren Aufiage- 
flache noch weiter (kalt) verformt wird. 
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Beschreibung 

Technisches Gebiet 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einzelaufnahme fur 5 
ein empfindliches Lager- oder Transportgut, wie Fruch- 
te, Suftwaren, Glasobjekte, Elektronikteile o. dgl. mit ei- 
ner Auflageflache sowie einem mit der Auflageflache 
verbundenen und die Einzelaufnahme begrenzenden 
Steg, Rand o. dgl., wodurch ein Einzelteil des Lager- io 
oder Transportgutes von anderen Einzelteilen separier- 
bar ist. Ferner betrifft die Erfindung ein Verfahren zur 
Herstellung solcher Einzelaufnahmen. * 
[0002] In der Verpackungsindustrie stellt sich zuneh- 
mend das Problem, daft druck-, stoft- oder gar bruch- 15 
empfindliche Erzeugnisse (wie Elektroteile, Glaswaren, 
Christbaumschmuck, aber auch Naturalien, wie Blumen 
oder Fruchte, Suftwaren u. a.) versandt werden mus- 
sen. Sind diese wahrend des Transports oder auch Still- 
standszeiten ungunstiggelagert und Druck ausgesetzt, 20 
kann es zu Beschadigungen (bei Fruchten auch zu 
schnelierer Faulnis) kommen. was jeweils empfindliche 
Verluste bedeutet. 

[0003] Zwar ist es bereits bekannt, Verpackungsbe- 
halter oder Einsatze fur Verpackungsbehalter so zu ge- 
stagen, dali die zu transportierenden Teile voneinander 
separiert werden und somit nicht Druck gegeneinander 
ausuben konnen. Dies allein reicht jedoch insbesondere 
fur reife oder annahernd reife Fruchte u. a. nicht aus, da 
diese mit zunehmendem Reifungsgrad die Tendenz zei- 
gen, sich an ihren Lagerstellen zu verandern, d. h. all- 
mahlich in Faulnis uberzugehen. 

Darstellung der Erfindung 

[0004] Hier setzt die Erfindung an . Sie will die bekann- 
ten Einzelaufnahmen dahingehend weiterbilden, dad 
sie eine schonendere Lagerung bzw. einen schonende- 
ren Transport erlauben. Damit soil das Lager- bzw. 
Transportgut langer bzw. sicherer in qualitatvollem Zu- 
stand erhalten bleiben. In dem Zusammenhang soil 
auch ein Verfahren zur Herstellung erfindungsgemafcer 
Einzelaufnahmen genannt werden. 
[0005] Gelost wird die Aufgabe hinsichtlich der Ein- 
zelaufnahme mit den kennzeichnenden Merkmalen des 45 
Anspruchs 1 und hinsichtlich des Verfahrens mit den 
Merkmalen des Anspruchs 18. Vorteilhafte Weiterbil- 
dungen sind jeweils in den ruckbezogenen Anspruchen 
angegeben. 

[0006] U. a. ist vorgesehen, Einsatze fur Verpak- 50 
kungsbehalter bzw. den Boden von Verpackungsbehal- 
tern mit muldenformigen Aufnahmen fur Einzelteile des 
Lager- oder Transportgutes zu versehen. wobei die Auf- 
nahmen mit ihren tiefsten Stellen noch oberhalb der Auf- 
standsflache bzw. der Bodenebene enden. Zur anderen 55 
Seite reichen die Aufnahmen bis zum oberen Ende des 
die jeweilige Aufnahme begrenzenden Trennsteges 
oder Randes, welcher jetzt zusatzlich die Funktion einer 
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Stutzwand haCTrach unten reicht der Rand bis auf die 
Bodenebene herab, wo er sich abstutzt. Der Rand (die 
•Stutzwand) kann insbesondere profiliert (z. B. kanne- 
liert) sein. 

[0007] In ihrem freien Durchmesser sind die Aufnah- 
men so bemessen, daR sie ein zwangloses Einsetzen 
des zu lagernden Teilsgestatten. Sie konnen beispiels- 
weise die Form einer Kugelkalotte aufweisen. Bei ent- 
sprechend geringer Wandstarke der Auflageflache 
(Muldenwandung) ist es dannmoglich.dafc sich die Auf- . 
lageflache (Wandung) dem Lagerteil weitgehend an- 
paftt, wodurch sich der vom Eigengewicht ausgehende 
Druck auf eine groliere Flache verteilen kann, welche 
dann das Lagerteil so schonend wie moglich halt bzw. 
tragt. Es drangt sich hier der Vergleich mit einer Hange- 
matte auf, jedenfalls konnte man statt von einer liegen- 
den jetzt von einer "hangenden" Lagerung sprechen. 
[0008] Die Herstellung solcher Einsatze oder Verpak-. 
kungsbehalter ist insbesondere aus folien- oder platten- 
formigem Kunststoff im Tiefziehverfahren moglich. Es 
konnen dafur Materialstarken fur das Ausgangsmaterial 
von TOO bis 500 jam in Betracht kommen. Dabei kann 
aus der (Boden-) Platte ein zunachst konischer Bereich 
zur Bildung der Stutzwand tiefgezogen werden und sich 
daran auf demselben Wege npch ein kuppelfprmiger 
Abschlufc anfugen. 

[0009] Bereits der konische Bereich (Stutzwand) be- 
sitzt eine geringe Wandstarke ahnlich der Bodenplatte, 
und fur den kuppelfdrmigen Abschluft kann eine noch 
geringere Wandstarke gewahlt werden. Letzteres er- 
moglicht dann ein Eindrucken der Kuppel in umgekehr- 
ter Richtung in den Bereich der Stutzwand zur Ausbil- 
dung einer Lagermulde. Letzteres kann bereits herstel- 
lerseitig erfolgen, ist aber auch beim Befullen moglich,. 
und zwar einfach beim Einsetzen des Lagergutes. 
[0010] Die zuvor beschriebene Aufnahme eignet sich 
im ubrigen auch dazu, noch ein weiteres mal umgeformt 
zu werden, namlich mit ihrem zentralen Bereich (Lager- 
mulde) noch einmal in umgekehrter Weise zuruckge- 
druckt zu werden, wodurch sich zur anderen Seite hin 
eine etwas kleinere Lagerschale ergibt, in die ein Lager- 
gut wiederum eingesetzt werden kann. Dabei findet die 
eigentliche Stutzwand ihre Fortsetzung ab der Boden- 
ebene in einer aufragenden Auftenwand, durch die das 
Lagergut weitgehend umgeben und wie in einem Behal- 
ter geschutzt ist. Eine aufgeschweifcte Folie kann dann 
fur einen oberen Abschluft sorgen. 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

[0011] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung werden nachstehendanhand bevorzugter Ausfuh- 
rungsbeispiele beschrieben, wie sie in den Zeichnun- 
gen dargestellt sind. Darin zeigen: 

Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsform einer erfin- 
dungsgema&en Einzelaufnahme mit einem 
darin gelagerten Einzelteil (Tomate) in sche- 
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Fig.la den Gegenstand von Fig. .1 in einem ande- 
ren Lagerzustand, im Schnitt, 

Fig. 2 eine andere Ausfuhrungsform einer erfin- 
dungsgemafcen Einzelaufnahme mit einem 
- darin gelagerten Einzelteil (Pflaume) eben- 
falls im Schnitt, 

Fig i. 3 die Ausfuhrungsform von Fig. 1a unmittelbar 
nach ihrer Herstellung in Seitenansicht, 

Fig. 4 . den Gegenstand von Fig. 3 in Draufsicht, 

Fig. 5 die Ausfuhrungsform von Fig. 2 unmittelbar 
nach ihrer Herstellung in Seitenansicht, 

Fig. 6 den Gegenstand von Fig. 5 nach seiner er- 
sten. Teil-Umformung, im Schnitt, 

Fig. 7 eine weitere Ausfuhrungsform in Seitenan- 
sicht, : 

Fig. 8 noch eine andere Ausfuhrungsform eben- 
falls in Seitenansicht, 

Fig. 9 mehrere Einzelaufnahmen gemafl Fig. 1, 
welche zu einer Einheit, namlich dem Boden 
eines Verpackungsbehalters verbunden 
sind.in vereinfachter perspektivischer An- 
sicht bzw. teilweise im Schnitt, 

Fig. 9a mehrere Einzelaufnahmen gemafe Fig. 1a, 
welche zu einer Einheit miteinander verbun- 
den sind und den Boden eines Verpak- 
kungsbehalters bilden , in Seitenansicht bzw. 
teilweise im Schnitt, und 

Fig. 10 ) eine spezielle Einheit aus mehreren Einzel- 
aufnahmen gemafc Fig. 1 zur Lagerung 
(Stofisicherung). eines Stielglases an meh- 
reren Stellen (Kelch + Fuft), ebenfalls in ei- 
ner schematischen Schnittdarstellung. 

[0012] Nach Fig. 1 ist in eine erfindungsgema&e Ein- 
zelaufnahme 1 aus Kunststoff eine Frucht, namlich eine 
Tomate als Einzelteil 2 eingesetzt. Die Einzelaufnahme 
' 1 umfafM zunachst eine etwa quadratische Bodenplatte 
3 (vgl. Fig. 4) sowie einen daraus aufsteigenden.Rand 
4, welcher kreisformig umlauft und leicht schrag zum 
Zentrum gestellt ist. An jenen Rand 4 schliefM sich nach 
innen hin eine Auflageflache 5 an, welche muldenartig 
odergenauergesagt in diesem konkreten Ausfuhrungs- 
beispiel nach Art einer Kugelkalotte ausgebildet ist, so 
daft sie einen tiefsten Punkt 6 in zentraler Lage aufweist. 
Jener Punkt befindet sich hier in einem deutlichen Ab- 
stand uber der Bodenebene oder Aufstandsflache 7, 
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welche hier gleichgerichtet mit der Bodenplatte 3 ist. 
[0013] Wie ersichtlich.-besteht ein stufenioser (flie- 
fcender) Obergang vom oberen Rand 4 zur Auflagefla- 
che 5, und zwar dergestalt, dad der Rand 4 die Aufla- 

5 geflache 5 umgibt und wie ^ine Stutzwand tragt oder 
halt, wobei die Auflageflache 5 dazwischen schalehfor- 
mig verlauft. Nach der schematischen Schnittdarstel- 
lung von Fig. 1 konnte man auch sagen, die Auflagefla- 
che 5 bildet zwischen dem umlaufenden Rand 4 eine 

10 Aufnahme ahnlich einer "Hangematte". Jedenfalls ver- 
mag ein solcher Vergleich die Wirkungsweise recht an- 
schaulich zu erlautern. 

[0014] Betrachtet man das darin ejngesetzte Einzel- 
teil 2 genauer, so bleibt festzu stellen . dali die Auflage- 
flache 5 dem rundlichen Einzelteil 2 in seiner Form im 
unteren Abschnitt ahgenahert ist. Damit stent fur das 
Einzelteil 2 eine wesentlich grofcere Beruhrungs- oder . 
tatsachliche Auflageflache zur Verfugung als bei den 
bisher ubiichen Einzelaufnahmen mit. einer mehr oder 
weniger ebenen Tragflache, wo es im Extremfall bis zur 
punktuellen Abstutzung, also, einer Lagerung mit extre : .; 
mer Flache npressung kqmmen kainn. Insbesondere fur 
Fruchte mit fortschreitender Reifung kann die bekannte 
Lagerung schnell problematisch und im €rgebnis ver- . 
lustreich werden. 
[0015] Letzteres ist in dem Made fur eine erfindungs- . 
gemafle Einzelaufnahme 1 nicht mehr zu befurchten. 
weil bei dieser eine systematische Verbesserung der- 
gestalt vorgesehen ist, dali die Einzelteile 2 fortan quasi 
30 hangend gelagert werden, anstatt einfach liegend. War 
bisher die Form der zu lagernden Einzelteile bestim- 
mend fur den wirksamen Flachendruck - wobei sich ein 
umso hoherer Flachendruck einstellte. je mehr die Un- 
terseite gewolbt war - so wirkt sich die Form jetzt nicht 
35 mehr nachteilig - in vorgenannter Weise - aus. 

[0016] MitBezugaufdieDarstellunginFig. 1 lalitsich 
noch weiter sagen, dall die Materia Istarken fur die ein- 
zelnen Abschnitte der Einzelaufnahme 1 wie auch die 
Einzelaufnahme 1 insgesamt schon aus-6konomischen 
40 Grunden grundsatzlich gering gewahlt werden. Dieser 
Ansatzfuhrtbereitsdazu.daadas eingesetzte Einzelteil 
2 nur selten starr gelagert ist, sondern eher einer Art 
Federwirkung an der Auflageflache 5 ausgesetzt ist. 
Diese kann dazu fuhren, dafl die Auflageflache 5 mit ih- 
45 rem tiefsten Punkt 6 weiter nach unten, d. h. zur Boden- 
ebene 7 ausweicht (hier versinnbildlicht mit dem Pfeil 
P^, wobei der Rand 4 sich stellenweise verwerfen kann 
(hier beispielsweise mit den Pfeilen P 2 versinnbildlicht). 
In aller Regel kommt es dadurch zu einem besseren 
so Formschlua mit dem Ergebnis einer geringeren Fla- 
chenpressung, was gleichbedeutend mit einer scho- 
nenderen Lagerung ist. 

[0017] Fig. 1a veranschaulicht, wie der zuletzt be- 
schriebene Effekt sozusagen optimal genutzt werden 
55 kann. Dazu ist zunachst eine fur das einzusetzende Ein- 
zelteil 2 ausreichend bemessene Offnung am oberen 
Rand 4. d. h. ein entsprechender<lnnen-) Durchmesser 
am oberen Rand 4 vorzusehen, welcher ein so weitge- 
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hendes Einsetzen ermoglicht, da& die gesamte Aufla- 
geflache 5 weitgehend zum Tragen herangezogen wer- 
den kann. Ferner sind die Materialstarke n so zu wahlen, 
dad eine gute Verformbarkeit im Sinne eines guten 
Formschlusses der Auflageflache 5 mit dem Einzelteil 

2 ermoglicht wird. Die Verformbarkeit soil vorteilhaft so- 
weit gehen, daft der angestrebte Formschluft bereits mit 
Hilfe des Eigengewichts.individuell und selbsttatig er- 
folgt. Gleichwohl erreicht die Einzelaufnahme 1 eine 
stabile Endposition. 

[0018] Die in Fig. 1a gezeigte Ausfuhrungsform ist in 
einem vorhergehenden Stadium in den Fig. 3 und 4 dar- 
gestellt und soil in diesem Zusammenhang noch naher 
erlautert werden. Die Fig. 3 und 4 zeigen die Einzelauf- 
nahme 1 noch ohne Einzelteil 2, namlich in einem Sta- 
dium unmittelbar nach ihrer Herstellung in einem Tief- 
ziehvorgang. Sie gleicht dann gewissermafcen einer Ku- 
chenform, welche sich uber einer kreisfdrmigen Offnung 
in derquadratischen Bodenplatte 3 erhebt. Derals Stut- 
zwand vorgesehene Steg oder Rand 4 ist gegenuber 
der Bodenplatte 3 bzw. Bodenebene 7 leicht nach innen 
schrag gestellt, d. h. vorgenannte Teile schlieften mit- 
einander einen Winkel a < 90°ein. Dieser Umstand und 
die Tatsache, dad der Rand 4 eine Oberflachenstruktur 
8, namlich hier in Form einer Kannelierung aufweist, 
verleihen ihm auch bei relativ geringer Materialstarke ei- 
ne ausreichende Formsteifigkeit nach erfolgter Anpas- 
sung an das zu tragende Einzelteil 2. 
[0019] Der Obergang von der Ursprungsform gemalV 
den Fig. 3 und 4 in die Endform gemafc Fig. 1a kann 
durch eine entsprechende Verformung vor dem Einset- 
zen des Einzelteiles 2 erfolgen. Darauf kann aber auch 
verzichtet werden, wenn das Einzelteil von oben auf den 
kuppelformigenAbschlufider'Xuchenform" gemaHFig. 

3 aufgesetzt und jener Abschlufc mit Hilfe des Einzelteils 
2 in Richtung der Bodenplatte 3 bzw. der Bodenebene 
7 eingedruckt wird, wobei eine Umwolbung erfolgt und 
die Auflageflache 5 - letztlich wie in Fig. 1a dargestellt - 
aktiviert wird. Von der Umwolbung betroffen ist der Be- 
reich im Anschluft an den Rand 4, wobei jener Bereich 
hier in zwei Teilbereiche 5a und 5b unterteilt ist. 
[0020] Der Teilbereich 5a, welcher unmittelbar auf 
den Rand 4 folgt, weist eine ahnliche Oberflachenstruk- 
tur (Kannelierung) 8a wie der Rand 4 auf, jedoch in dem 
Make verkleinert, wie der (Innen-) Durchmesser mit 
wachsender Entfernung von der Bodenplatte 3 abnimmt 
(vgl. Fig. 4). Im Vergleich zur Oberflachenstruktur 8 des 
Randes 4 ist die (verkleinerte) Oberflachenstruktur 8a 
des Teilbereichs 5a um ein halbes Strukturelement ent- 
lang der Umfangslinie versetzt. Schliefclich ist auch 
noch die Materialstarke am Obergang vom Rand 4 zum 
Teilbereich 5a verringert, was auch fur den Obergang 
vom Teilbereich 5a zum Teilbereich 5b gilt. 

[0021] Vorgenannte Strukturierung wie auch Dimen- 
sionierung erleichtern die zuvor beschriebene Umwol- 
bung oder Umformung, welche immerhin eine Rich- 
tungsumkehrbeinhaltet und zu wohl definierten Endfor- 
men fuhren soil. Solche Ergebnisse sind mit einer Aus- 
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aC den Fig. 1a, 3 und 4 ohne weiteres 



fuhrungsforn 
gewahrleistet. 

[0022] Der Erfindungsgedanke kann mit ahnlichem 
Erfolg auch noch in anderen Ausfuhrungsformen seinen 

5 Niederschlag finden, wovon die Fig. 2, 5 und 6 ein wei- 
teres Beispiel veranschaulichen. Dabei gibt Fig. 5 eine 
Grundform wieder, welche einen Bereich fur eine Au- 
(lenwand oder - wandung 9 und daran zur einen Seite 
einen kuppelformigen Anschluflbereich 9a und zur an- 

10 deren Seite eine Randplatte 10 entlang einer freien Off- 
nung aufweist. Die Offnung, die Au&enwandung 9 und 
der kuppelformige Anschlufcbereich 9a unterscheiden 
sich in Draufsicht von der Ausfuhrungsform gemali den 
Fig. 1a, 3 und 4. Sie beschreiben keinen Kreis mehr, 

15 sondern ein Oval, was eher(in Projektion) der Idealform 
eines anderen in der Einzelaufnahme V zu lagerndem 
Einzelteil 2' entspricht, namlich einer Pflaume. Die Aus- 
fuhrungsform gemaft den Fig. 2, 5 und 6 bedarf einer 
zweifachen Umwolbung oder Umformung, wobei Fig. 6 

20 den ersten Schritt und andeutungsweise mit gestrichel- 
ten Linien den zweiten Schritt veranschaulicht, wie er 
im Endzustand in Fig. 2 naher dargestellt ist. Danach ist 
der Anschluftbereich 9a gemafl Fig. 5 zu einem Rand ; 
4' und" einer Auflage 5 umgeformt. Der Rand 4' ist ge- 

25 genuber der Bodenebene 7 leicht nach innen gestellt, 
d. h. fur den von jenen Teilen eingeschlossenen Winkel 
gilt: a < 90°. Der Rand 4' geht an der Bodenebene 7 
fliefcend in die sich schalenfdrmig erweiternde Aulien- 
wandung 9 uber, welche als oberen Abschlufl die Rand- 

30 piatte 10tragt. 

[0023] Es entsteht damit eine Einzelaufnahme V in 
Form einer gut befullbaren und geschutzten Verpak- 
kungseinheit, welche im einfachsten Falle lediglich mit- 
tels einer Folie o. dgl. (nicht dargestellt) verschlossen 

'35 zu werden brauchen. Auch dafur gilt, daft die Material- 
starken zwischen den gegensatzlichen Anforderungen 
einer hohen Formsteifigkeit - im Interesse einer guten 
Standsicherheit und ausreichenden Resistenz gegen- 
uber mechanischer Beanspruchung - sowie einer leich- 

40 ten Verformbarkeit - im Interesse eines guten Form- 
schlusses mit geringem Flachendruck zur schonende- 
ren Lagerung - zu wahlen und zu optimieren sind. Dafur 
reicht in den meisten Anwendungsfallen ein Material- 
starke-Spektrum von etwa 500 Mikrometer (oft auch nur 

45 300 Mikrometer) bis hinab zu 100 Mikrometer. 

[0024] Kehrt man jetzt einmal zu der zuerst beschrie- 
benen Ausfuhrungsform zuruck (vgl. Fig. 1a, 3 und 4), 
so veriauft dort die Trennungsiinie zwischen dem Rand 
4 und den Teilbereichen 5a und 5b in Ebenen parallel 

so zur Bodenebene 7 oder Bodenplatte 3. Dies ist jedoch 
keinesfalls zwingend. Vielmehr konnen die Trennungs- 
linien in Ebenen schrag zur Bodenebene 7 verlaufen, 
was insbesondere dann in Betracht kommt, wenn von 
idealisierten Korperformen (wie Kugelform. Eiform o. a.) 

55 stark abweichende Einzelteile (z. B. Birnen aus dem Be- 
reich der Fruchte) gelagert werden sollen. Hierdurch 
kann das Lagervolumen besser ausgenutzt oder aber 
eine vorteilhaftere Presentation erreicht werden. Ein 
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Beispiel "dafiir soil die in Fig. 7gezeigte Ausfuhrungs- 
form liefern, bei der die Trennungslihie zwischen den 
Teilbereichen 5a und.5b schrag zur Bodenebene 7 ver- 
laufL Bei Bedarf konnte das auch fur die Trennungslinie 
zwischen demTeilbereich 5a und dem Rand 4 zutreffen. 
[0025] Fig, 8 zeigt eine weitere vorteilhafte Ausfuh- 
rungsform im Hinblick auf eine erleichterte Umformung 
(Richtungsumkehr), insbesondere im Zuge des Beful- 
lens mit dem Lagergut. Dazu schlieften sich ah den 
Rand 4 eine Vielzahl schmaler Teilbereiche 5c mit im- 
mer starker reduzierten (Innen-) Durchmessern an, wel- 
che sich einfach und sicher zu einer etwa trichterfdrmi- 
gen Mulde in den Randbereich zuruckschieben lassen 
und darin in ahnlicher Weise das Lagergut schonend 
halten, wie bereits zuvbrfurandere Ausfuhrungsformen 
beschrieben. 

[0026]. Fig! 9 veranschaujicht in ahnlich schemati- 
scher Vereinfachung wie Fig. 1, wie Einzelaufnahmen 
1 zu grofteren Einheiten fest miteinander verbunden 
werden konnen. namlich hierzumBoden 11 eines Ver- 
packungsbehalters 12. Fig. 9a zeigt eine entsprechen- 
de Ausfuhrungsform, wobei dieser Einzelaufnahmen 1 
gemall Fig; 1a zugrunde liegen. Der Verpackungsbe- 
halter 12' ist hierbei mit einem steifen Deckel 13 ver- 
schlossen, wahrend fur den Verpackungsbehalter 12 
gemaft Fig. 9 eine Deckelfoiie (nicht dargestellt) vorge- 
sehen ist. 

[0027] Eine weitere spezielle Ausfuhrungsform ge- 
mafi Fig. 10 erlaubt sogar die Lagerung komplizierter 
Einzelteile 2' an mehreren Stellen, namlich eines Stiel- 
glases im Bereich von Full und Kelch. Dazu sind drei 
Einzelaufnahmen 1 gemaft Fig. 1a uber biegsame Ste- 
ge 14 miteinander verbunden. Hierbei offenbart sich 
deutlich der durch die Erfindung ermoglichte gute Form- 
schluft bzw. der damit einhergehende geringe Flachen- 
druck bei unterschiedlichster Form des Einzelteiies (vgl. 
flacherFuftimUnterschied zu gewolbtem Kelch), Damit 
wird klar, daft der Erfindungsgedanke in unterschiedli- 
cher Weise realisiert werden kann und ihm eine weites 
Anwendungsfeld offensteht. 

[0028] An Material konnen grundsatzlich thermopla- 
stische Kunststoffe zum Einsatz kommen, welche ins- 
besondere gespritzt oder tiefgezogen werden konnen. 
Dabei sind unterschiedliche Materialstarken fur die ein- 
zelnen Zonen oder Bereiche je nach Beanspruchung 
oder Wirkung - sei es stufenlos oder auch stufig - erziel- 
bar. So ist ein erfindungsgemaR.es Verfahren dadurch 
gekennzeichnet, date eine Platte aus thermoplasti- 
schem Kunststoff zunachst uber einer muldenartigen 
Form an deren Rand fixiert, im ubrigen erhitzt und so- 
dann im plastifizierten Zustand an die Innenwand der 
Form gepreftt wird. wonach das fertige Erzeugnis von 
der Form gelost und daraus entnommen wird sowie 
ggfs. hinsichtlich seiner spateren Auflageflache noch 
weiter (kalt) verformt wird. Bei einer Weiterbildung ist 
vorgesehen, daft das Anpressen an die Innenwand an 
die Form mittels eines Stempeis geschieht. Nach einem 
anderen Vorschlag kann das Anpressen an die Innen- 
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wand der Form mittels eines heiRen Luftstrahls gesche- 
hen. 
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Patentanspriiche 

40 1. Einzelaufnahme fur empfindliches Lager- oder. 
Transportgut, wie Fruchte, Sudwaren. Glasobjekte, 
Elektronikteile o. dgl. mit einer Auflageflache sowie 
einem mit der Auflageflache verbundenen und die 
Einzelaufnahme begrenzenden Steg, Rand o. dgl., 

45 wodurch ein Einzelteil des Lager- oder Transport- 
gutes von anderen Einzelteilen separierbar ist, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Auflageflache (5) 
am oberen Rand (4, 4') der Einzelaufnahme (1 ,1') 
gehalten und dem Einzelteil (2, 2\ 2") im Interesse 

50 eines verringerten Ftachendruckes in seiner Form 
zumindest angenahert ist, wobei die Auflageflache 
(5) mit ihrem tiefsten Punkt (6) frei uber der Boden- 
ebene (Aufstandsflache) (7) endet. 

55 2. Einzelaufnahme nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft ihre freie Offnung am oberen 
Rand (4,4') so gewahlt ist, daft das zu lagernde Ein- 
zelteil (2, 2\ 2") frei mit der Auflageflache (5) in Be- 
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ruhrung kommen urrosich darauf absetzen kann, 
wobei die Auflageflache (5) derart verformbar ist, 
daft sie sich unter dem Eigengewicht des darauf ge- 
lagerten Einzelteils (2, 2\ 2") dessen Kontur weit- 
gehend anpaftt. 

3. Einzelaufnahme nach Anspruch 1 oder2, dadurch 
gekennzeich net, daft ihrefreieOffnungamoberen 
Rand (4,4') einen Verlauf zeigt, der in etwa der Pro- 
jektion des zu lagernden Einzelteils (2, 2\ 2") auf 
die Bodenebene (7) entspricht. insbesondere ei- 
nem Kreis, Oval o. a. 

4. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 

3, dadurch gekennzeichnet, daft der Rand (4, 4') 
mit der Bodenebene (7) innerhalb der Einzelauf- 
nahme einen Winkel <x < 90° einschliefct. 

5. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 

4, dadurch gekennzeichnet, daft der obere Rand 
(4, 4') in einer Ebene schrag zur Bodenebene (7) 
verlauft. 

6. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 

5, dadurch gekennzeichnet, daft der Rand (4, 4 ) 
durch eine Oberflachenstruktur (8), z. B. eine Kan- 
nelierung in seiner Form verfestigt (versteift) ist. 

7. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 

6, dadurch gekennzeichnet, daft die Materia I star- 
ke der Auflageflache (5) gegenuber der Material- 
starke des Randes (4, 4') merklich verrtngert (abge- 
stuft) ist und die Auflageflache (5) vom Rand (4, 4') 
zum tiefsten Punkt (6) hin ggfs. noch weiter in ihrer 
Materialstarke abnimmt. 

8. . Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 

7, dadurch gekennzeichnet, daft die Auflagefla- 
che (5) in Teilbereiche (5a, 5b, 5c) untergliedert ist, 
welche ggfs. unterschiedliche, namlich von oben 
nach unten abnehmende Materialstarken und/oder 
unterschiedliche Oberflachenstrukturen (8a) auf- 
weisen, wobei die Trennungslinien der Teilbereiche 
(5a, 5b, 5c) ggfs. in Ebenen mit unterschiedlicher 
Neigung zur Bodenebene (7) verlaufen. 

9. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 

8, dadurch gekennzeichnet, daft der erste Teiibe- 
reich (5a) der Auflageflache (5) im Anschlufc an den 
Rand (4) eine Oberflachenstruktur (8a) ahnlich der- 
jenigen des Randes (4) aufweist, insbesondere ei- 
ne Kannelierung, welche jedoch entsprechend dem 
kleineren (Innen-) Durchmesser verkleinert und .im 
ubrigen in Umfangsrichtung urn ein halbes Struktu- 
relement versetzt ist. 

10. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 
8, dadurch gekennzeichnet, daft die Auflagefla- 
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che (5) a^finer Mehrzahl schmaler Teilbereiche 
(5c) mit immer starker reduzierten (Innen-) Durch- 
messern besteht, welche streckenweise eine etwa 
trichterformige Mulde bilden. 

11. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 
10, dadurch gekennzeichnet, daft sich an den un- 
teren Rand (4) der Einzelaufnahme (1.) nach auften 
hin eine Bodenplatte (3) anschliefct. 
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12. Einzelaufnahme nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft mehrere Einzelaufnahmen (1) 
uber ihre Bodenplatten (3) zu einer Verpackungs- 
einheit. wie den Boden (11 ) eines verschlielibaren 

15 Verpackungsbehalters (.12, 12')odereinemEinsatz 
fur einen VerpackungsbehaTter (12, 12') verbunden 
sind. 

13. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 
20 10, dadurch gekennzeichnet, daft sich an den 

Rand (4'), welcher die Auflageflache (5) tragt, am 
unteren Ende eine AuBenwandung (9) anschlieftt, 
welche vorzugsweise nach aufcen schrag gestellt 
ist und den oberen Rand (4*) mit der davon ausge- 
25 henden Auflageflache (5) deutlich uberragt. 

14. Einzelaufnahme nach Anspruch 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft sich an das obere Ende der Au- 
lienwandung (9) eine auswarts gerichtete, parallel 

30 zur Bodenebene (7) verlaufende Randplatte (10) 
anschlieftt. 

15. Einzelaufnahme nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft mehrere Einzelaufnahmen (V) 

35 Qber ihre Randplatten (10) zu einer mittels Folie, 
Deckel o. dgl. verschlie&baren groderen Verpak- 
kungseinheit verbunden sind. 

16. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 
40 15, dadurch gekennzeichnet, daft weitere Einzel- 
aufnahmen (1) uber biegsame Stege (14) p. dgl. 
derart angeschlossen sind, daft damit die Lagerung 
(= Stofcsicherung) eines Einzelteils (2") an unter- 
schiedlichen Stellen moglich ist. 



45 



50 



55 



17. Einzelaufnahme nach einem der Anspruche 1 bis 
16, dadurch gekennzeichnet, daft sie aus einem 
ihermoplastischen Kunststoff besteht, welcher iief- 
gezogen oder gespritzt wurde. 

18. Verfahren zur Herstellung einer Einzelaufnahme 
gemaft einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, daft eine Platte aus thermoplasti- 
schem Kunststoff zunachst uber einer muldenarti- 
gen Form an deren Rand fixiert, im ubrigen erhitzt 
und sodann im plastifizierten Zustand an die Innen- 
wand der Form gepreftt wird, wonach das fertige 
Erzeugnis von der Form gelost und daraus entnom- 
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men wird, sowie ggfs. nin^^^cn seiner spateren 
Auflageflache noch weiter (kalt) verformt wird: 

19.. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft das Anpressen an die Innenwand 5 
der Form mittels eines Stempels geschieht. 

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch ge ken n- 
zeichnet, dad das Anpressen an die Innenwand 
der Form mittels eines heiflen Luftstrahls ge- 10 
schieht. 



15 



20 



30 



35 



40 



45 



50 



55 

BEST AVAILABLE COPY 



7 




8 





10 




11 




d EST AVAILABLE COf > 



<*13 



EP1 138 611 A1 




*14 



EP 1 138 611 A1 



Europflisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Kummer der Anmoldung 

EP 01 1G 3719 





EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 






Kategorie 


Kennzeichnung des Dokumenis mit Angabe, soweii erforder lich. 

der maBgeblichen Teile 


tJeiriTn 
Anspruch 


kri iQeieitfiTMUi nea 
KLASSirlKATION DeH 

AN MEL DUNG (lirt.CI.7) 


X 

1 

r . 


DE 26 05 367 A (METABOWERKE KG) 
18, August 1977 (1977-08-18) 

* Seite 4, Absatz 1 - Seite 5, Absatz 1 * 

Absatz 1 * 

* Seite 7, letzter Absatz - Seite 8, 
Absatz 1; Abbildungen 1,2 * 


1-8,11, 
17-20 


B65D81/02 
B65D85/34 
B65D85/42 


ix 


US 2 811 246 A ( SLOAN E) 

29. Oktober 1957 (1957-10-29) 

* Spalte 3, Zeile 53 - Spalte 4, Zeile 13; 

Abbildungen * 


I, 3,4. 

II, 17, 1£ 




X 
A 


FR 1 144 330 A (GATTINI) 

11. Oktober 1957 (1957-10-11) 

* Seite 1, linke Spalte, Absatz 3; 

Abbildungen * 


I. 3,4,8. 

II, 17 

2 




X 


NL 103 927 A. (NAALDWI JKSCHE KISTEN- EN 

RAAMLI JSTENFABRI EK) 

17. September 1962 (1962-09-17) 

* Abbildungen * 


1-4,8 








RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (lnl.CI.7) 






B65D 


A 


PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 

vol . 1999, no. 09, 

30. Juli 1999 (1999-07-30) 

& JP 11 116718 A (N1SH1 NIPPON NOBA FORM 

KK ; NAGANO NOBA FORM KK) , 

27. April 1999 (1999^04-27) 

* Zusatnnenfassung * 


1,7, 
17-20 


i 
1 

; • 


:A 


DE 11 34 019 B (FA. FRATELLI MAZZI) 
26. Ouli 1962 (1962-07-26) 
* Abbi 1 dungen * 

-./-- 


1 

i 


| 

i 

i . 

j ' 



Der vorliegenae Hecherchenbencht wurde fur alls Patemanspruohe srslel t 



BERLIN 







PrG!*' 




7. August 2001 


Spettel , J 



Si. 
S! 



KA"EGOHIE DER GENANNTEN DGKUMENTE 

X : von beso.-xte-W Bedeutung ailein belrachtet 

Y . vo?i be sonde *gr Bedeutung in Veibirvdung mil eirei 

anderen VerGttentlicfiLng defselfcs»n Ka:egorie 
A • !echnok>qischer HinterQrund 
D : n Ichtsch r iff liche Oten Da n ing 
P Zwischenliferatur , 



I ;UBI CMIHUUiy tUJiuiuo iicyonuo ' i >^\j> id ■ t wuoi wi«"uac 

E : filleres Patentdokument. das jedoch erst am Dder 
nncti dem Anmeldedatum verGHentljcht worden ist 
O : in der Anmelcung angefuhries Ookumer.i 
L aus anderen Grunden angefuhrtes Doku-nent 

& . Milclied der gteichen Paientfantihe.ubereinslirnrrendes 
Dokument 



AVAILABLE COPY 



15 



EP 1 138 611 A1 



Kategorie 



Europdisches 
Patentamt 



EUROPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



Nummer dor ArantWung 

EP Gl 10 3719 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kennzeichnung des Dckumenls mit Angaoe, soyvoil erforderlich, 
der maflgeblichen Teile 



ET AL) 



US 4 682 693 A (MOFFITT MICHAEL S 
28. Juli 1987 (1987-07-28) 

* Spalte 1, Absatze 1-4; Abbildungen 1-5 

NL 278 825 A (ROWNTREE) 

10. November 1964 (1964-11-10) 

* Abbildung 2 * 



Betritit 
Anspruch 



KLASSIHKAHON DER 
ANMELDUNG (tnt.CL7) 



RECHERCHIERTE 
SACHGEBIETE (lnLO.7) 



Der vorliegende Recherchenber cht wufde fur a;te Patentanspriiche erstellt 



nechershencrt 

BERLIN j 

KAfECORIE DER GENANNTeN DOKUMENTE 

X : i«)m bescnderer Bedeutung allein betracntet 

Y : *on bescnderer Bedeutxng in Vefbindung mil oiner 

arooren VerOflentlichung ds«s9lben Ka;egorie 
A : lechnologischer Hintergrund 
O : nichtschriftliche Offenbnrung 
P : Zvvischenlileratur 



Absci.uiJcatum cer Rccftoxne- 

7. August 2001 



Prtfor 

Spettel, J 



T : cer Erfind ung zugrunde iiegende Theorier Oder Grurxjsatze 
E 3Hy res Patentdckumenl, das jedoch erst am Oder 
nachdem AnmeWeda*um veroifen:licrii worden is 1 
D : in der AnmekJung angetuhnes DoKument 
L : au3 anceren Grunden angetiihites Dokumenl 

& . Mitgliedder gleicher. Patenttamilie.ubereinstimmendes 
Dokumenl 



16 



EP 1 138 611 A1 



ANHANG ZUM EUROPAISCHEN RECHERCHENBERICHT . 
OBERDIEEUROPAISCHEPATENTANMELDUNG NR. EPOl 10 3719 

in diesem Anhang sind die Mitglieder der Patenttarrilien der im obengenarvwen europaischen ^echerchenbericH angefuhrten 

Kg1^n e 0 n bt a di! FKnm.,g.ieder entsprechen dem Stand der Datei des Europaiscnen Patemam* am 
Diese Angaben dienen nur zw Unterrichtung und erto'gen ohne Gewanr. 

07-08-2001 



- In- Recherehenbericht 
angetuhrtes Patentdokjment 



Datum der 
VerOffentlichung 



Mitglied(er) der Datum der 

Patentfamilie I Verdtfentlichung 



DE 2605367 A 18-08-1977 KEINE^ 

US2811246" A 29-10-1957 KEINE 

FR 114433o""a" 11-10-1957 . KEINE _ 

NL 103927 A KEINE^ 

3p"nil6718" A 27-04-1999 KEINE^ 

DE 1134019 B KEINE 

Us" 4682693" "I" 28-07-1987 KEINE 

NL 278825 A KEINE 



FiV nahere Einzelhs.'lcn zx. aissem Anhang : siehe Anv.sblattces Eu-opdischen Pateniamts. Nr.;2.-32 

->£S7 AVAILABLE GOl"* Y 



17 



1 



THIS PAGE BLANK (uspto) 



